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G25 (тяжелый режим)
материал: HSS 

присоединительные размеры

Прецизионные накладки
G14 + G25 с притягивающим эффектом

G14 (облегченный режим)
материал: HSS

SMW-AUTOBLOK тип G25-100 G25-150 G25-200 G25-250 G25-300

проникновение зубцов t 0.100 0.150 0.200 0.250 0.300

ид. No. 232704 231275 231276 231277 231278

SMW-AUTOBLOK тип G14-070 G14-100 G14-125 G14-150 G14-175 G14-200

проникновение зубцов t 0.070 0.10 0.125 0.15 0.175 0.20

ид. No. 235615 235616 235617 235618 235619 235620
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размер по острому углу накладка G25
посадка без зазора

накладка G14
посадка без зазора
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размер по острому углу

присоединительные размеры

твердосплавная фреза

ид. No. 139528

твердосплавная фреза

ид. No. 139540

характеристики накладок типа G
■ прецизионный накладки тип G имеют упорную

поверхность для ограничения проникновения
зажимных зубцов в тело детали 

■ деталь зажимается концентрически упорными
поверхностями для сохранения концентричности
диаметров зажима и обработки

■ высокая точность накладок обеспечивает
концентричность даже после замены накладок с
изношенными зубцами

■ высокий вращающий момент обеспечивается
сочетанием трения и жесткого привода

■ геометрический контур накладок оказывает
притягивающий эффект на деталь 

■ луженая инструментальная сталь с долгим сроком
службы

■ можно подобрать нужную накладку для любых целей
в соответствии с припуском на шлифовку

■ накладки с проникновением зубцов на 0.070–0.30 мм    

■ специальные накладки - по требованию
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G15 + G30
Ø

 d

t

G15

14

12

t

6

ø11

85

ø12

G15-150 G15-200 G15-250
17 - 21

0.15 0.20 0.25
235621 235622 235623

G15-150 G15-200 G15-250
22 - 27

0.15 0.20 0.25
237762 237763 237764

G15-150 G15-200 G15-250
28 - 34

0.15 0.20 0.25
235624 235625 235626

G15-150 G15-200 G15-250
35 - 42

0.15 0.20 0.25
237765 237766 237767

G15-150 G15-200 G15-250
43 - 53

0.15 0.20 0.25
235627 235628 235629

G15-150 G15-200 G15-250
54 - 78

0.15 0.20 0.25
237400 237401 237402

G15-150 G15-200 G15-250
79 - 175

0.15 0.20 0.25
237409 237410 237411

Прецизионные накладки
G15 + G30 для высокого крутящего момента

G15 (облегченный режим)
материал: HSS

характеристики накладок типа G
■ прецизионный накладки тип G имеют упорную

поверхность для ограничения проникновения
зажимных зубцов в тело детали

■ деталь зажимается концентрически упорными
поверхностями для сохранения концентричности
диаметров зажима и обработки

■ высокая точность накладок обеспечивает
концентричность даже после замены накладок с
изношенными зубцами

■ высокий вращающий момент обеспечивается
сочетанием трения и жесткого привода

■ луженая инструментальная сталь с долгим сроком
службы

■ можно подобрать нужную накладку для любых целей
в соответствии с припуском под шлифовку

■ накладки с проникновением зубцов на 0.070–0.30 мм
■ специальные накладки - по требованию

твердосплавная фреза

ид. No. 139528
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накладка G15
посадка без зазора

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
ид. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
ид. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
ид. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
ид. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
ид. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
ид. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
ид. No.

присоединительные
размеры
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G30-200 G30-250 G30-300
24 - 32

0.20 0.25 0.30
237841 237842 237843

G30-200 G30-250 G30-300
33 - 42

0.20 0.25 0.30
233481 233482 233483

G30-200 G30-250 G30-300
43 - 52

0.20 0.25 0.30
233421 233422 233423

G30-200 G30-250 G30-300
53 - 64

0.20 0.25 0.30
233485 233486 233487

G30-200 G30-250 G30-300
65 - 84

0.20 0.25 0.30
234811 234812 234813

G30-200 G30-250 G30-300
85 - 119

0.20 0.25 0.30
237291 237292 237293

G30-200 G30-250 G30-300
120 - 174

0.20 0.25 0.30
237299 237300 237301

G30-200 G30-250 G30-300
175 - 335

0.20 0.25 0.30
237422 237423 237424

ра
зм

ер
 в

 п
ре

де
ла

х
+ 

0.
01

 m
m

дл
я 

па
зо

во
го

/з
уб

ча
то

го
 с

ое
ди

не
ни

я

присоединительные размеры

G30 (тяжелый режим)
материал: HSS 

Прецизионные накладки
G30 для высокого крутящего момента

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки

проникновение зубцов t
Iд. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
Iд. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
Iд. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
Iд. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
Iд. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
Iд. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
Iд. No.

SMW-AUTOBLOK тип
Ø заготовки
проникновение зубцов t
Iд. No.

твердосплавная фреза

ид. No. 139540

размер по острому углу
накладка G30
посадка без зазора


